STABILUS

Demontage und Druckentleerung von
STABILUS Produkten im Falle der Entsorgung

Dokument-Nr.

STAB-Spec. 10009375

Blatt 16

Ident. Dok.: SN 03.10-00/13

2.10 Geratetyp : HYDRO-LIFT

2. Sageschnitt/
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Bohrung
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Bahrung
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Ausdruck unterliegt nicht dem Anderungsdienst.
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TS 1. Sageschnitt/Bohrstelle: Ca. 20 mm vom Boden das Druckrohr aufsagen/
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=R 2. Sageschnitt/Bohrstelle: In der 2. Sicke von der Kolbenstange aus
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3 gesehen das Druckrohr aufsagen/aufbohren
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Fir dieses Dokument behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der STABILUS GmbH Telefon: (0261) 8900-0
Patenterteilung / Gebrauchsmustereintragung. Vervielfaltigungen, Weitergabe Wallersheimer Weg 100 Telefax: (0261) 8900-204
an Dritte und sonstige Verwertung sind ohne unsere Einwilligung unzuléssig. D-56070 Koblenz E-Mail: Info@de.stabilus.com

Dieses Dokument verbleibt unser Eigentum. Postfach 201454, D-56014 Koblenz

http://www.stabilus.com




